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   Ausrichtung: Raumausrichtung - Bezug_AB

                Nullpunkt       - X/Y: Bezug_AB

                                  Z: Stirnflaeche

   ==============================================

   Berechnungsart: GAUSS

   =====================

   Bezug_A

   =======

Bezug_A(1) Geometrie : CIR CSY : WK_AB
FORM 0.009

01.1 DM 40.015 40.000 0.023 0.018 0.015

X 0.000 0.000 0.000

Y 0.000 0.000 0.000

Z -221.000

Bezug_A(2) Geometrie : CIR CSY : WK_AB
FORM 0.002

01.2 DM 40.016 40.000 0.023 0.018 0.016

X 0.000 0.000 0.000

Y 0.000 0.000 0.000

Z -211.000

Bezug_A Geometrie : CYL CSY : WK_AB
01.11/GAUS GG 40.016 40.000 0.023 0.018 0.016

01.12/PferchkreisGX 40.007 40.000 0.023 0.018 0.007

01.13/Gr-2-Pkt LP_SX 40.016 40.000 0.023 0.018 0.016

01.14/Kl.2-Pkt LP_SN 40.014 40.000 0.023 0.018 0.014

Messprotokoll

Präzisionsmesstechnik als Dienstleistung

Kunde Neumayer Tekfor GmbH

Bezeichnung Rotorwelle

Zeichnungs-Nr. 35662300A Index d

Seriennummer Teil-001

Artikelnummer

interne Auftrags-Nr. 1901-0120 Bestell-Nr 289480

Bemerkung Losnummer

Prüfer T Weisser Freigabe durch T Weisser

Prüfdatum 17-JAN-2019, 15:02:19

Messmaschine PMC 12 10  7__IdentNr-2907 Längen-Messunsicherheit MPEE 0.9+L/400

Werkstücktemperatur 20.77 Grad Celsius Ausdehnungskoeffizient 0.00001150

Versionsstand Messprogramm Rev 01 Software Version Q7 - V 7.13.17317-R-4

Eine rechnerische Kompensation der thermischen Längenausdehnung auf 20° C wurde durchgeführt
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Seriennummer Teil-001 Auftrags-Nr. Kunde 289480

Bezeichnung Rotorwelle Zeichnungs-Nr. 35662300A

   Bezug_B

   =======

Bezug_B(1) Geometrie : CIR CSY : WK_AB
FORM 0.002

06.1 DM 39.997 40.000 0.013 0.002 -0.003

X 0.000 0.000 0.000

Y 0.000 0.000 0.000

Z -16.002

Bezug_B(2) Geometrie : CIR CSY : WK_AB
FORM 0.002

06.2 DM 39.999 40.000 0.013 0.002 -0.001

X 0.000 0.000 0.000

Y 0.000 0.000 0.000

Z -29.001

Bezug_B Geometrie : CSY : WK_AB
06.11/GAUS GG 39.998 40.000 0.013 0.002 -0.002

06.12/PferchkreisGX 39.995 40.000 0.013 0.002 -0.005

06.13/Gr-2-Pkt LP_SX 40.001 40.000 0.013 0.002 0.001

06.14/Kl.2-Pkt LP_SN 39.995 40.000 0.013 0.002 -0.005

   Auswertung Verzahnung

   =====================

Rundlauf_Teilung Geometrie : CSY : WK_AB
Z1.1/FP_links Fp_L 0.030 0.000 0.040 0.000 0.030

Z1.2/FP_rechtsFp_R 0.022 0.000 0.040 0.000 0.022

Z2.1/fp_links fp_L 0.027 0.000 0.017 0.000 0.027

Z2.2/fp_rechts fp_R 0.012 0.000 0.017 0.000 0.012

12/Rundlauf Fr 0.041 0.000 0.040 0.000 0.041

Z3.1/Dia2Ø_minDM2Smin 31.059 31.114 0.000 -0.073 -0.055

Z3.2/Dia2Ø_mittelDM2Savr 31.075 31.114 0.000 -0.073 -0.039

Z3.3/Dia2Ø_maxDM2Smax 31.107 31.114 0.000 -0.073 -0.006

Z4.1/THK_min THKmin 1.306 1.342 0.000 -0.040 -0.036

Z4.2/THK_mittelTHKavr 1.321 1.342 0.000 -0.040 -0.021

Z4.3/THK_maxTHKmax 1.351 1.342 0.000 -0.040 0.009

Profil_Flanke Geometrie : CSY : WK_AB
Z5.1/Fa_links Falpha_L 0.010 0.000 0.021 0.000 0.010

Z5.2/Fa_rechts Falpha_R 0.006 0.000 0.021 0.000 0.006

Z6.1/Fb_links Fbeta_L 0.020 0.000 0.011 0.000 0.020

Z6.2/Fb_rechts Fbeta_R 0.018 0.000 0.011 0.000 0.018

Kopfkreis Geometrie : CIR CSY : WK_AB
FORM 0.003

Z7/Kopfkreis DM 32.606 32.500 0.016 0.000 0.106

X -0.002 0.000 0.002

Y -0.004 0.000 0.004
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Seriennummer Teil-001 Auftrags-Nr. Kunde 289480

Bezeichnung Rotorwelle Zeichnungs-Nr. 35662300A

Fusskreis Geometrie : CIR CSY : WK_AB
FORM 0.031

Z8/Fußkreis DM 34.058 34.000 0.109 0.040 0.058

X -0.002 0.000 0.002

Y -0.003 0.000 0.003
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